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| NOX VERTRAUEN. QUALITAT. SCHNELLIGKEIT. |

Was glauben Sie: worauf kommt es in der Formel 1 wirklich an?
Auf das Auto, das Team oder den Fahrer?

Wir verraten es Ihnen - es ist das Vertrauen.
Denn nur ein Team, das Vertrauen in die Qualitat jedes einzelnen Bauteils hat, kann Hochstleistungen

vollbringen. Und nur ein Fahrer, der Vertrauen in die Schnelligkeit seines Autos und seines
Teams hat, kann einen Sieg einfahren.

Was hat das mit Ihnen zu tun?

Wir von NOX glauben daran, dass Vertrauen die Basis fir den gemeinsamen Erfolg ist.
Lassen Sie uns dariber reden.

| KNOW-HOW UND PRAZISION |

Aufgrund modernster computergestitzter Konstruktionsabldufe und dem Einsatz neuster Maschinen
garantieren wir hdchste Préazision in der Abwicklung lhres Auftrags.

Mit einer Auswahl verschiedener Schafte, Laéngen, Durchmesser und Oberflachen sind die Bohrer pas-
send fur alle gédngigen Metall- und Magnetbohrmaschinen wie Alfra, Metabo, BDS, Milwaukee, etc.

Wahlen Sie den passenden Bohrer fir Ihre Anforderung:
e SILVER Edition: HSS-Stahl

* GOLD Edition: HSS-Stahl, Optik gold

e BLACK Edition: HSS-Stahl, Optik schwarz

e TIN Edition: HSS Stahl mit Oberflachenbeschichtung TIN

* TIALN Edition: HSS Stahl mit Oberflachenbeschichtung TIALN
* RAIL Edition: Pulverstahl Co 8,5



| FERTIGUNGSPROGRAMM |

SILVER EDITION
Kostengunstiger Bohrer aus HSS-Stahl fur Standard-
Baustahle.

GOLD EDITION

Widerstandsfahiger Bohrer aus HSS-Stahl in hochwertiger,

goldener Optik mit abschlieBender \Warmebehandlung.
Geeignet fur héherwertige, unlegierte und legierte Stahle.

BLACK EDITION

Widerstandsfahiger Bohrer aus HSS-Stahl in schwarzer
Optik. Geeignet fur htherwertige, unlegierte und legier-
te Stahle.

TIN EDITION

Bohrer aus HSS5-Stahl, im schneidenden Bereich
oberflachenbeschichtet mit einer 2 - 4 u diinnen Schicht
aus Titannitrid. Geeignet fur den Einsatz in hochfesten
Stahlen.

TIALN EDITION

Bohrer aus HSS-Stahl, im schneidenden Bereich ober-
flachenbeschichtet mit einer 2 - 3 p diinnen Schicht aus
Titanaluminiumnitrid. Besonders geeignet fir Bohrungen
in hochfeste Stahle und Edelstahl.

RAIL EDITION

Besonders widerstandsfahiger Bohrer aus pulvermetallur-
gischem Cobalt-HSS-Stahl. Bestens geeignet fir den
Einsatz in hochfesten Stéhlen.




Schaft: Weldon und QuickIN
Schnitttiefe: 30 mm

Schaft: VWeldon und QuickIN
Schnitttiefe: 30 mm (%)

D TRV I ABMESSUNGEN

—

ABMESSUNGEN

S0121 Go121 BO121 TO121 A0121 RO121 12,00 19,03 60,00 30,00
S0131 G0131 B0131 TO131 A0131 R0131 13,00 19,03 60,00 30,00
S0141 G0141 B0141 T0141 A0141 R0O141 14,00 19,03 60,00 30,00
S0151 G0151 B0151 TO151 A0151 R0151 15,00 19,08 60,00 30,00
S0161 Go161 BO161 TO161 A0161 RO161 16,00 19,03 60,00 30,00
S0171 G0171 BO171 TO171 A0171 RO171 17,00 19,03 60,00 30,00
S0181 G0181 B0181 TO181 A0181 R0181 18,00 19,03 60,00 30,00
S0191 G0191 B0191 TO191 A0191 R0191 19,00 19,08 60,00 30,00
S0201 G0201 B0201 T0201 A0201 R0201 20,00 19,03 60,00 30,00
S0211 Go0211 B0211 T0211 A0211 R0211 21,00 19,03 60,00 30,00
S0221 G0221 B0221 T0221 A0221 R0221 22,00 19,03 60,00 30,00
S0231 G0231 B0231 T0231 A0231 R0231 23,00 19,08 60,00 30,00
S0241 G0241 B0241 T0241 A0241 R0241 24,00 19,03 60,00 30,00
S0251 G0251 B0251 T0251 A0251 R0251 25,00 19,03 60,00 30,00
S0261 G0261 B0261 T0261 A0261 R0261 26,00 19,03 60,00 30,00
S0271 G0271 B0271 T0271 A0271 R0271 27,00 19,03 60,00 30,00
S0281 G0281 B0281 T0281 A0281 R0281 28,00 19,08 60,00 30,00
S0291 G0291 B0291 T0291 A0291 R0291 29,00 19,03 60,00 30,00
S0301 G0301 B0301 T0301 A0301 R0301 30,00 19,03 60,00 30,00
S0311 G0311 B0311 TO311 A0311 R0311 31,00 19,03 60,00 30,00
S0321 G0321 B0321 T0321 A0321 R0321 32,00 19,03 60,00 30,00
S0331 G0331 B0331 T0331 A0331 R0331 33,00 19,03 60,00 30,00
S0341 G0341 B0341 T0341 A0341 R0341 34,00 19,03 60,00 30,00
S0351 G0351 B0351 TO351 A0351 R0351 35,00 19,03 60,00 30,00

S0361 G0361 B0361 T0361 A0361 R0361 36,00 19,03 60,00 30,00
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Schaft: Weldon und QuickIN & NN -y P
Schnitttiefe 50 mm %) (% .

ABMESSUNGEN
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S0372 G0372 B0372 T0372 A0372 R0372 37,00 19,03 86,00 50,00
S0382 G0382 B0382 T0382 A0382 R0382 38,00 19,03 86,00 50,00
S0392 G0392 B0392 T0392 A0392 R0392 39,00 19,03 86,00 50,00

N

S0402 G0402 B0402 T0402 A0402 R0402 40,00 19,03 86,00 50,00

S0412 G0412 B0412 T0412 A0412 R0412 41,00 19,03 86,00 50,00

S0422 G0422 B0422 T0422 A0422 R0422 42,00 19,03 86,00 50,00

S0432 G0432 B0432 T0432 A0432 R0432 43,00 19,03 86,00 50,00

S0442 G0442 B0442 T0442 A0442 R0442 44,00 19,03 86,00 50,00
S0452 G0452 B0452 T0452 A0452 R0452 45,00 19,03 86,00 50,00
S0462 G0462 B0462 T0462 A0462 R0462 46,00 19,03 86,00 50,00

S0472 G0472 B0472 T0472 A0472 R0472 47,00 19,03 86,00 50,00

S0482 G0482 B0482 T0482 A0482 R0482 48,00 19,03 86,00 50,00
S0492 G0492 B0492 T0492 A0492 R0492 49,00 86,00 50,00
S0502 G0502 B0502 T0502 A0502 R0502 50,00 19,03 86,00 50,00




| INDIVIDUELLE LOSUNGEN |

Unser erfahrenes Team entwickelt mit Ihnen das passende Werkzeug fiir lhre
Anwendung. Sie kénnen aus unserem Standard-Programm bestellen oder wir
erstellen ein Angebot, das ganz auf lhre Bedirfnisse zugeschnitten ist.

WERKZEUGKOFFER
Bestehend aus 6 Kernlochbohrern und einem Auswerferstift & — -
ergibt sich eine Standardbestickung aus: '
B14 -2316 - 318 - 820 - @ 22 fur Schnitttiefen von

30 bis 50 mm. Stellen Sie sich fur Ihren Bedarf die passende
Variante (bis & 26) zusammen.

MODULARES SYSTEM!:

SCHAFTAUSFUHRUNGEN IN WELDON & QUICKIN

Werkzeugwechsel leicht gemacht!

Steigern Sie Ihre Produktivitdt durch Zeiteinsparung beim Austausch des Bohrers.

EINZELVERPACKUNGEN
Jeder Bohrer ist einzeln verpackt in einer grinen,
eindeutig belabelten Plastikbox.

WELDON SCHAFT

Passend fiir alle Magnetbohrmaschinen mit Weldon-
Aufnahme:

4 Schaft: 19 mm - 34"

AUSWERFERSTIFTE FUR KERNLOCHBOHRER
QUICKIN SCHAFT

Passend fir alle Magnetbohrmaschinen mit QuickIN-
Aufnahme:
4 Schaft: 18 mm

Auswerferstift fUr Kernlochbohrer 1 Schnitttiefe 25 30

06,35x77
1 Span-Leitstufe xrrmm

2 Schaft Auswerferstift flir Kernlochbohrer 2¢ Schnitttiefe 35 -50
@ 6,35 x 102 mm
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